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NOTES

1.产品表面光泽，无明显缩坑、毛刺等现象

  MUST BE FREE OF FLASH,SHRINKS AND IMPERFECTION THAT AFFECT FUNCTION.

2.产品适用钣金孔为(Φ7±0.1)*(12±0.2)的长圆孔，钣金厚度为0.6~2.6mm,捆绑直径： 1~ 35.

  Mating  with panel hole size  (Φ7±0.1)*(12±0.2),panel thickness 0.6~2.6mm, bundle size ∅1~∅35mm.
3.卡扣头部插入力小于等于60N，拔出力大于等于150N

  Insertion force ≤60N, Extraction force ≥150N.

4.卡钉的使用温度范围:-40°C~120°C.

  Temperature range:-40°C~120°C.

5.   表示重要尺寸，共1个。

      Mark is important dimension,There are 1 singnfiant dimension in the draw.

6.未注尺寸详见3D

  NO DIMENSIONS AS SHOWN IN THE 3D.
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产品名称

PART NAME

产品编码

PART NO.
材料

MATERIAL

颜色

COLOR

重量

WEIGHT
备注

REMARK

1 卡钉 CLIP PA66 KLP201162
黑色

BLACK
0.9g

2
卡扣主体

PA66 YG11123
BODY

黑色

BLACK
1g

1 卡钉 CLIP PA66 KLP130103
黑色

BLACK
1.3g

2
卡扣主体

PA66 YG11123
BODY

黑色

BLACK
1g
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AutoCAD SHX Text
 1~ 35.  35. 

AutoCAD SHX Text
KLP201162/KLP130103 

AutoCAD SHX Text
YG11123
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